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Trennsaule fur die Flussig-Fliissig-Chromatographie 



Die Erfindung betrifft eine Trennsaule fUr die Fltissig- 
PlUssig-Chromatographie, die mit unter sehr hohem Druck 
stehenden und zura Teil aggressiven Fliissigkeiten beauf- 
sehlagt ist. 

In an sich bekannter V/eiso vrerden in der Flussig-Fliissig- 
Chromatographie Trennsaulen aua Grlas verwendet, deren Bo- 
denzahl bzw. Tr enn 3 tuf ens ahl pro Meter Saulenlange hoch 
ist. Jedoch neigen diese Tronnsaulen aus Glas bei Beauf- 
schlagung von unter hohem Druck (ca. 300 atu) stehenden 
Fliissigkeiten zum Zerplatzen. Metalltrennsaulon, die diesen 
Driicken ohne weiteres standhalten konnten, weisen dahin— 
gegen eine sehr geringe Bodenzahl auf . Beide Trennsaul cn- 
arten aua. Grlas bzw. aus Metall eignen sich daher nicht 
ftfr die Flussig-Flussig-Chromatographie* 

Urn diesen Hachteilen zu begegnen, wird eine Trennsaule 
vorgeschlagen, die gemaS der Erfindung dadurch gekenn- 
zeichnet ist, daB die YJandung der Trennsaule aus Metall be- 
steht, welches gegeniiber der mobilen und stationaren Phase 
rait eincr korrosionsf esten Kunststoff schicht beschichtet 
ist. In einer weiteren Ausf uhrungsf orm der Erfindung ist 
in das Innere der Trennsaul; ein die stationare und mobile 
Phase umgebender Schlauch is korrosionsf estem Kunststoff- 
material eingezogcn. Das Ki;ns tstof fmaterial kann z. B. 
Teflon sein. Der Teflonschlauch kann aus Fe3tigkeitsgriinden 
mit Gla3 veratarkt 3ein. Experiraen telle Me3sungen habcn er- 
geben, daB mit den Schlauchen Bodenzahlen erreicht v/erden 
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konnen, die denen mit Glassaulen gewonnenen gleich sind. 

Die Erfindung wird anhand zweier Ausf uhrungsbeispiele mit- 
tels der Figuren 1 und 2 im folgenden naher erlautert. 

Figur 1 zeigt einen Teil einer Trennsaule T, die aus Me- 
tall, z. B. V2A- oder V4A-Stahl, hergestellt ist. Das ober 
Teil der Trennsaule T ist auf geschnitten , so daB die Wan- 
dung ¥ sichtbar ist. Lie gesamte Innenseite der V/ an dung V/ 
der Trennsaule T ist homogen mit einer Kunststof f schicht K 
bedeckt, das gegen aggressive Fliissigkeiten korrosionsf es t 
ist. Das Kunststof fmaterial ist Teflon und kann auf die 
Innenseite der V/ an dung VJ der Trennsaule T aufgespritzt 
werden. Von der Kunststof f schicht K wird die stationare 
Phase SP der Trennsaule T umgeben, wahrend die fliissige 
Phase PL langs der Achse der Trennsaule T strorat. Die 
Kunststof f schicht K bewirkt fur die Trennsaule T eine 
hohere Bodenzahl, die im iibrigen der Bodenzahl einer &las- 
trennsaule gleicht kommt und hoher ist als die Bodenzahl 
einer reinen Metalltrennsaule . 



In Pigur 2 ist ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel der Erfin- 
dung dargestellt. Es ist wiederum ein Teilstlick einer 
Trennsaule T aus Metall auf gezeichnet , d.eren oberer Teil 
aufgeschnitten ist. Die Wandung W der Trennsaule T umgibt 
einen Sohlauch S aus Kunststof fmaterial , z. B. Teflon, der 
in die Trennsaule T eingezogen ist. Innerhalb des Schlau- 
ches S befindet sich wiederum die stationare Phase SP der 
Trennsaule T, wahrend die fliissige Phase PL an der statio- 
naren Phase SP und an der Innenwandung les Sehlauches S 
entlang strorat. Der Schlauch S kann mit Glas verstarkt 
sein . 
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Patent anagriiche 

1. Trennsaule flir die Flussig-Flussig-Chromatographie , die 
mit unter sehr hohero Druck stehenden zum Teil aggressi- 
ven Pliissigkeiten beaufschlagt ist, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Wandung (W) der Trennsaule (T) aus Me tall 
besteht, welches gegenuber der mobilen und stationaren 
Phase (PL und SP) mit einer korrosionsf esten Kunststoff- 
schicht (K) beschichtet ist. 

2. Trennsaule nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
in das Innere der Trennsaule (T) ein die stationare und 
mobile Phase (SP bzw. PL) umgebender Schlauch (S) aus 
korrosionsf estem Kunsts toff material eingezogen ist. 



3. Trennsaule nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daS das Kunststof fmaterial Teflon ist. 

4. Trennsaule nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kunsts toff material 
glasverstarkt ist. 
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